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Wasserbasierte, zweikomponentige, leicht thixotrope und schnell trocknende Haftvermittlung und Grundierung auf
Epoxidharzbasis mit hervorragenden Korrosionsschutzeigenschaften. Universell anwendbarer Grundanstrich auf Stahl, Zink,
NE-Metalle, Hart-PVC, verdichteter Beton, Faserzementplatten und keramische Fliesen.
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TECHNISCHE DATEN
Dichte / spez. Gewicht

Airless-
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1309 £ asta. = " DAl | Produk-
¥ 1514, | | £ 3”0,,(: RELIUSA, p@ oy
2 S jini B -'
1m NAA v iy ;; RE40
Verbrauch Staubtrocken  Uberarbeitbar ~ Wasser- Werkzeug- Verarbeitungs- ~ Abtonung tiber  Lagerung Produktcode
ca. 130 g/m>  nachca.1Std. nachca.4 Std. verdinnbar reinigung mit  temperatur nicht RELIUS Living ~ kiihl, trocken der GISBAU
Wasser unter +10°C Colours und frostfrei

Stammlack: 1,48 - 1,5 g/cm?
Héarter: ca. 1,12 g/cm?®

VOC-Gehalt

EU-Grenzwert fir das Produkt (Kat A/j): 140 g/l
Dieses Produkt enthalt max.: 140 g/l

Bindemittelbasis

Epoxidharz wasserverdiinnbar

Glanzgrad

Matt

Zusammensetzung
nach VdL-Deklaration

Epoxidharz, Acryl-Copolymer-Dispersion, Titandioxid, Korrosionschutzpigmente,
mineralische Fillstoffe, Wasser, Alkohol, Glykolether, Rheologie-Additiv,
Korrosionsinhibitor. Information fir Allergiker unter Tel.-Nr. 0800-5560000.

Verarbeitung und
Werkzeugempfehlung

e Streichen: mit Pinsel aus Kunsthaarborsten
e Rollen: mit einer Kurzflorwalze
e Spritzen: mit einem Airlessgerat

Die Empfehlungen der Werkzeug- und Geratehersteller sind zu beachten.

Airless-Spritzen

e Dise: 0,012-0,014 inch
e Druck: 220 bar
o Konsistenz: Original (Verdinnung mit Wasser bis max. 5% maglich)

Aerosole (Spritznebel) nicht einatmen. Ubliche Schutzmalnahmen dabei beachten.

Verarbeitungstemperatur

Optimale Verarbeitungstemperatur +15°C bis +25°C (ca. 65% rel. Luftfeuchtigkeit)
Nicht unter +10°C verarbeiten (Material-, Luft- und Objekttemperatur)

Nicht bei direkter Sonneneinstrahlung, starkem Wind, Nebel und hoher Luftfeuchtigkeit verarbeiten (>75%).
Bei Temperaturen unterhalb 10°C kommt die Vernetzungsreaktion zum Stillstand. Taupunkt beachten.

Trockenzeiten
20°C/ 65% rel. Luftfeuchtigkeit

e Staubtrocken nach ca. 1 Stunde
o Uberarbeitbar nach ca. 4 Stunden
e Belastbar nach ca. 24 Stunden

Niedrigere Temperaturen und héhere Luftfeuchtigkeit fiihren zu Trocknungsverzégerungen.

Eine forcierte Trocknung bis 60°C ist mdglich. Die Oberflache muss vorher matt abgezogen sein. Bei keiner
direkten UV-Belastung und in nicht freibewitterten Bereichen ist ein Uberarbeitungsintervall von bis zu 6
Monaten mdglich.

Verbrauch
pro Anstrich

120-140 g/m?

Richtwert, fir den keine Verbindlichkeit Ubernommen werden kann, da jede Oberfliche andere
Eigenschaften aufweist, die den Verbrauch beeinflussen. Fir die exakte Kalkulation Verbrauchsmengen durch
Probeanstrich am Objekt ermitteln.

Mischungsverhaltnis

3:1 Gewichtsteile bzw.
2,3:1 Volumenteile mit Harterkomponente B, Art.-Nr. 271247

Topfzeit Ca. 4 Stunden
20°C
Das Topfzeitende ist nicht erkennbar (kein Viskosititsanstieg). Uberschreitung der Topfzeit fiihrt zu
Filmstdrungen und dem Verlust der Schutzeigenschaften
Verdiinnung Das Produkt ist verarbeitungsfertig eingestellt
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Werkzeugreinigung Sofort nach Gebrauch mit Wasser
Gebindegrofen Stamm: 1,5 kg
Harter: 0,5 kg
Farbtone Standard: Weil3, Hellgrau
Abtdnung Uber RELIUS Living Colours (helle Farbténe)
Lagerung e Trocken, kihl, jedoch frostfrei

e Max. Lagertemperatur von 25°C sollte nicht Giberschritten werden

* Angebrochene Gebinde gut verschlossen halten und bald verarbeiten

» Bei tieferen Temperaturen den Werkstoff vor der Verarbeitung bei ca. 20°C lagern
(akklimatisieren).

Gefahrenkennzeichnung Siehe gultiges Sicherheitsdatenblatt

Produktcode RE40

Vorbehandlung:

Untergrund auf Eignung als Anstrichtrager prifen (siehe VOB, Teil C, DIN 18363, insbesondere 3.1.1). Des Weiteren bitte
auch die gultigen Merkblatter des Bundesausschusses fiur Farbe und Sachwertschutz (=BFS), 60528 Frankfurt,
berticksichtigen. Bei speziellen anwendungstechnischen Problemen technischen Beratungsdienst anfordern. Der
Untergrund muss fest, sauber, trocken, fett-, wachs-, silikon- und staubfrei sein (siche VOB, Teil C, DIN 18363,
insbesondere 3.1.1). Nicht tragfahige Altanstriche entfernen. Tragfahige Altanstriche anschleifen und entstauben oder
anlaugen und nachwaschen.

Untergrund/Anstrichtrager:

Untergrund Vorbehandlung Grundanstrich
Metalle:
Eisen, Stahl Die Oberflache muss sauber, trocken und frei von Walzhaut und anderen 1 x RELIUS HYDRO-EP

Fremdschichten sein. Fir Stahluntergrinde empfehlen wir Strahlentrostung Sa 2,1/2 2K-ALLGRUND
nach DIN EN ISO 12944, Teil 4. Der Untergrund muss sauber, staub- und
trennmittelfrei, trocken, fest und frei von anderen Verunreinigungen sein.

Verzinkter Stahl Die Oberflache muss sauber und frei von Verschmutzungen sein. Durch 1 x RELIUS HYDRO-EP
Flussmittelreste, Nachbehandlung, Transport und Montage kénnen Verunreinigungen | 2K-ALLGRUND

(Ole, Fette, Salze, Schmutz usw.) auf der Oberfléche vorhanden sein. Bei der
Witterung entstehen, je nach atmosphérischer und chemischer Belastung,
unterschiedliche Korrosionsprodukte und Salze. Alle die Haftung beeintrachtigenden
Verunreinigungen sind vor Auftrag der Beschichtung entsprechend DIN 55928 bzw.
DIN ISO 12944-4 zu entfernen. Bei extrem glatter Unterlage kann ein Anrauen durch
Strahlen notwendig sein. (siehe BFS-Merkblatt Nr. 5)

NE Metalle Grindlich reinigen. Entfernung von artfremden Verunreinigungen/Schichten 1 x RELIUS HYDRO-EP
entsprechend DIN 55928, Teil 4 bzw. DIN ISO 12944-4. (siehe BFS-Merkblatt Nr. 6) 2K-ALLGRUND

Kunststoffe:

Duroplaste, Flachen griindlich reinigen und entfetten, leicht mit feinem Schleifpapi"er oder 1 x RELIUS HYDRO-EP

Thermoplaste hart Schleifvlies anrauen (z.B. Korn 400) und mit RELIUS SPEZIALVERDUNNUNG oder 2K-ALLGRUND
Silikonreiniger abreiben. Bei Anldsen ist der Untergrund ungeeignet. Eine Probeflache
zur Ermittlung der Tragféhigkeit sollte angelegt werden. (siehe dazu auch BFS-

Merkblatt Nr. 22).

Beton:

Verdichteter Beton und Der Untergrund muss sauber, staub- und trennmittelfrei, trocken, tragfest, frei von 1 x RELIUS HYDRO-EP

Faserzementplatten Sinterschichten und Verunreinigungen bzw. Verschmutzungen sein. Bei beschichteten | 2K_-ALLGRUND

(unbeschichtet) Faserzementplatten Probeanstrich auf Haftung priifen. Bewitterte Faserzementplatten
sollten zur Vermeidung von Auswaschungen allseitig (einschlief3lich der Kanten)
beschichtet werden.

Fliesen:

Keramische Fliesen Flachen griindlich reinigen und entfetten, mit feinem Schlgifpapier oder Schleifvlies 1 x RELIUS HYDRO-EP
anrauen (z.B. Korn 400) und mit RELIUS SPEZIALVERDUNNUNG oder Silikonreiniger| 2K-ALLGRUND
abreiben.

Altbeschichtungen:

Intakte Anstriche Die Haftung und Vertraglichkeit ist am besten durch einen Probeanstrich zu 1 x RELIUS HYDRO-EP

Gberprifen. Verwitterte, rissige und nicht mehr einwandfrei haftende Schichten sind zu | 2K-ALLGRUND
entfernen (mechanisch oder durch geeignete Abbeizmittel). Glanzende, glatte Alt-
beschichtungen miissen angeraut werden.

Bei nicht aufgefiihrten bzw. unbekannten Untergriinden unbedingt Probeflachen anlegen und Haftung priifen.

2-3

RELIUS Farbenwerke GmbH - Heimertinger Stral’e 10 - 87700 Memmingen / Germany - T +49 (0) 8331 103-0 - F +49 (0) 8331 103-277 - www.relius.de



RELIUS&

FARBENWERKE

Anstrichaufbau:
Grundanstrich:
Siehe Tabelle Untergrund/Anstrichtrager

Deckanstrich:
1-2 x mit den RELIUS Decklacken

Verarbeitungsverfahren:

Den Inhalt des Hartergebindes (Komponente B) vollstdndig in das Stammlackgebinde (Komponente A) entleeren. Beide
Komponenten sorgfaltig mischen, am besten mit einem mechanischen Ruhrwerk. Nach sorgfaltigem Unterrihren des
Harters in die Stammkomponente, umtopfen und erneutem Mischen ist das Material verarbeitungsfertig. Es ist darauf zu
achten, dass keine groften Luftmengen eingerihrt werden.

Besondere Eigenschaften und Bestindigkeiten:

RELIUS HYDRO-EP 2K-ALLGRUND zeichnet sich durch schnelle Trocknung, sehr guten Korrosionsschutz und
mechanische Bestandigkeiten sowie einen hervorragenden Decklackstand aus. Er ist wasserfest, unverseifbar und
bestandig gegen Kraftstoffe, Mineral6le und zahlreiche Lésemittel.

Hinweise:

Beim Spritzverfahren ist durch Verwendung eines wirksamen Wasser- bzw. Olabscheiders fiir trockene Spritzluft zu sorgen.
Zur Erreichung eines ungestorten Films und Oberflachenbildes ist unbedingt die empfohlene Trockenschichtdicke
einzuhalten. In der Trockenphase muss der Verarbeiter sicherstellen, dass das Wasser aus dem System abgefiihrt wird, da
es sonst zu Hartungs- und Filmstérungen kommt und die mechanischen und chemischen Besténdigkeiten nicht gegeben
sind. Die Vorbereitung des Untergrundes ist ein entscheidender Faktor fur die Haltbarkeit jedes Beschichtungssystems. Zur
Erzielung perfekter Oberflachen weisen wir auf die Empfehlung der jeweiligen Werkzeughersteller hin.

Nur flr den bestimmungsgemaRen Gebrauch bestimmt. Wahrend und nach der Verarbeitung in Innenrdumen fir
ausreichend Bellftung sorgen. Bei der Spritzverarbeitung beachten: Aerosole (Spritznebel) nicht einatmen. Fir Kinder
unzugéanglich aufbewahren. Bei Berlihrung mit den Augen und der Haut sofort griindlich mit Wasser abspulen. Essen,
Trinken und Rauchen ist wahrend des Gebrauchs zu vermeiden. Nicht in die Kanalisation, Gewasser, Erdreich gelangen
lassen. Nur Material gleicher Produktions- / Chargennummer fir durchgehende Flachen verwenden. Reinigung der
Werkzeuge sofort nach Gebrauch mit Wasser und Seife. Ubliche SchutzmaRnahmen sind einzuhalten. Gefahrenhinweise
und Sicherheitsratschlage siehe giltiges Sicherheitsdatenblatt.

Entsorgung:

Nur restentleerte Gebinde zum Recycling geben. Eingetrocknete Materialreste als ausgehartete Farben/Lacke und flissige
Reste als schadstoffhaltige Abfalle von Farben/Lacken auf Wasserbasis bei einer Sammelstelle fiir Altfarben/-lacke geman
EAK-Nr. 080111 entsorgen.

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille moglicher
Einfliisse bei der Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder
die Eignung des Produktes fiir einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen,
Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u. &. dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung dndern und
stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte (Produktspezifikation) dar. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und
Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten. Mit dem Erscheinen dieser Ausgabe sind alle vorangegangenen
Technischen Merkblatter ungiltig.

3-3

RELIUS Farbenwerke GmbH - Heimertinger Stral’e 10 - 87700 Memmingen / Germany - T +49 (0) 8331 103-0 - F +49 (0) 8331 103-277 - www.relius.de



