Infusionsverfahren
Infusion procedure
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A EP-Laminat ainlegan 1. EP-Laminat ginlagan

Inzart EP laminate Insert EP laminate
2. Flagelhalften verkleben und Trennmittel entfernen 2 Fldgelhalften verklaben und Trennmittal entfemean

Stick on wing hal d i t Stick on wing halves and arti e Pmumrsyewi fron Er MO
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3. Ausbaszarung von Fehlztellen mit WindCoat Contour Easy a Ausbessarung von Fehlstellen mit WindCoat Contour Easy

Repair defects with WindCoat Contour Easy Repair defects with WindCoat Contour Easy
4, Ausbessarung von Poren mittels

OLDODUR

Fill pores with OLDODUR BladePutty

5. Schutz der Kante mittels OLDODUR BladeProtect & Ausbesserung von Poren mittals OLDODUR BladePutty
(3 % 200 pm) Fill pores with OLDODUR BladePutty
Protact edge with OLDODUR BladeProtect (3 x 200 pm)
6. Finigh-Lackisrung mit WindCoat Finigh (2 x 50 — 60 pm) B Schutz der Kanta mittels OLDODUR BladeProtect
bzw. mit OLDODUR Blade Finish (2 »x 40 pm) {3 » 200 pm)
Apply finish: WindCoat Finish (2 x 50 — 80 pm) Protect edge with OLDODUR BladeProtect (3 » 200 pm)

or OLDODUR Blade Finish (2 x 40 pm)

7. Finish-Lackierung mit WindCoat Finish (2 % 50 — 60 um)
bzw. mit OLDODUR Blade Finish (2 x 40 pm)
Apply finish: WindCoat Finish (2 x 50 — 60 pm)
or OLDODUR Blade Finish (2 % 40 pm)

Querachnilt Infusionsverfafhran MEDIUM
Croes ssction of MEDIUM infusion procedure

Fazit - Kurze Prozessdauer aufgrund wenigar Fazit: - Hohe Abrabbestindigleit und daher sahr langlabig
Resull:  Arbeitsschritte Result: - High abrasion resistance and thus very long life cycla
- Quick application thanks to fewer stops
- Gutes Preis-Leistungs-Verhaltnis
- Preiswearias Baschichtungssystam - Good prica-parformance ratio
- Low cost coating systam
- Entspricht den Mindestanfordenungan
- Complies with minimum requiremeants
Gesamtschichtdicke: 80 - 120 pm Gesamtschichtdickea: 230 - 320 pm
Total film thickness: 80 = 120 pm Total film thickness: 230 = 320 pm
Rotorblattkante: 680 - T20 pm Rotorblattkante: 830 - 920 pm
Infusionsverfahren
Rotor blade edge: 680 — 720 pm Fotor blade edge: 830 - 920 ym Cemcaimtt dirm

Croes section of infusion procedure




